
，
下

皆
さ
ん
は
会
社
の
昼
休
み
に
大

人
数
で
レ
ス
ト
ラ
ン
に
行
か
れ
た

際
、
「
同
じ
も
の
を
頼
め
ば
早
く

出
て
く
る
」
と
い
う
経
験
を
さ
れ

た
こ
と
は
あ
り
ま
せ
ん
で
し
ょ
う

か
。
特
に
小
さ
な
厨
房
の
レ
ス
ト

ラ
ン
で
は
、
多
品
種
の
料
理
を
作

る
場
合
は
時
間
が
か
か
る
傾
向
が

あ
り
ま
す
。
こ
れ
は
工
場
で
も
同

じ
こ
と
が
言
え
る
の
で
す
。

同
じ
も
の
を
ま
と
め
て
作

る

こ
と
を
ロ
ッ
ト
生
産
と
呼
び
ま
す

が
、
こ
の
ロ
ッ
ト
生
産
を
行
え
ば

材
料
の
入
れ
替
え
や
機
械
の
切
り

替
え
な
ど
の
作
業
が
不
要
に
な
る

た
め
、
生
産
性
が
高
く
な
る
の
で

す
。
余
分
な
作
業

の
頻
度
を
下

げ
た
く
な
る
の
は
理
解
で
き
ま
す

ね
。
し
か
し
こ
の
ロ
ッ
ト
生
産
に

は
ト
レ
ー
ド
オ
フ
の
関
係
に
あ
る

も
の
が
存
在
し
ま
す
。
お
分
か
り

で
し
ょ
う
か
、
そ
れ
は
サ
ー
ビ
ス

度
で
す
。

「
本
当
は
Ａ
と
い
う
料
理
が
食

べ
た
い
の
に
、
他
の
人
が
頼
ん
で

い
る
Ｂ
を
注
文
す
れ
ば

早
く
出

る
」
と
い
う
こ
と
は
、
「
Ｂ
を
注
文

し
て
も
ら
え
れ
ば
早
く
お
出
し
で

き
ま
す
が
、
Ａ
だ
と
時
間
が
か
か

り
ま
す
よ
」
と
言

っ
て
い
る
こ
と

に
等
し
い
の
で
す
。
注
文
者
に
と
っ

て
み
る
と
サ
ー
ビ
ス
度
の
低
下
だ

と
思
い
ま
せ
ん
か
？

工
場

で

ロ
ッ
ト
生
産
を
行
え

ば
、
次
工
程
が
不
要
な
も
の
ま
で

出
来
て
し
ま
う
た
め
、
そ
の
在
庫

を
保
管
す
る
容
器
や
置
場
所
、
在

庫
管
理
な
ど
が
発
生
し
ま
す
。

一

方

で
、
次

工
程
が
今
欲

し
い
も

の
を
前
工
程
が
２
日
後
で
な
い
と

生
産
し
な
い
な
ど
と
い
っ
た
こ
と

も
発
生
し
て
い
る
か
も
し
れ
ま
せ

ん
。
つ
ま
り
、
ロ
ッ
ト
生
産
が
他

工
程
に
対
す
る
サ
ー
ビ
ス
度
を
損

ね
て
い
る
こ
と
に
な
る
の
で
す
。

本
来
で
あ
れ
ば
、
す
べ
て
の
種

類
の
製
品
を
、
す
べ
て
の
工
程
で

一
個
ず

つ
生
産
す
れ
ば
よ
い
の
で

す
が
、
そ
れ
が
出
来
な
い
事
情
が

あ
り
ま
す
。
そ
れ
が
工
程
や
設
備

の
能
力
の
事
情
な
の
で
す
。
プ
レ

ス
エ
程
は
１５
秒
に

一
個
生
産
で
き

る
能
力
を
持
っ
て
い
た
と
し
て
も
、

加
工
工
程
は

一
個
生
産
す
る
の
に

３０
秒
か
か
り
、
組
立
工
程
で
は
１

分
か
か
る
と
い
っ
た
よ
う
に
、
工

程
間
で
作
業
能
力
に
ば
ら
つ
き
が

あ
る
の
で
す
。

工
場
で
は
各
工
程
の
設
計
で
、

す
べ
て
の
工
程
の
作
業
能
力
を
合

わ
せ
れ
ば
よ
い
の
で
は
な
い
か
と

い
う
話
も
出
て
き
ま
す
が
、
今
回

は
そ
う
な
ら
な
い
大
多
数
の
場
合

に
焦
点
を
当
て
て
お
話
を
進
め
て

い
き
た
い
と
思
い
ま
す
。

一
方
で
各
工
程
が
生
産
す
る
製

品
の
種
類
数
が
異
な
る
場
合
も
あ

り
ま
す
。
プ
レ
ス
は
設
備
投
資
が

大
き
く
な
る
た
め
、
汎
用
設
備
を

導
入
し
、
で
き
る
だ
け
多
く
の
製

品
を
生
産
す
る
こ
と
が

一
般
的
で

す
。
た
と
え
ば
加
工
は

丁
フ
イ
ン

で
五
種
類
生
産
す
る
の
に
対
し
、

プ
レ
ス
で
は
倍
の
十
種
類
生
産
し

な
け
れ
ば
な
ら
な
い
と
な
る
と
、

ど
う
い
う
こ
と
に
な
る
で
し
ょ
う

か
。
そ
う
で
す
。
組
立
で
使
う
製

品
を
あ
ら
か
じ
め
前
倒
し
で
生
産

し
て
お
く
か
、
段
取
替
え
を
頻
繁

に
行

っ
て
、
で
き
る
だ
け
組
立
の

生
産
に
合
わ
せ
た
生
産
を
行
う
か

と
い
う
こ
と
に
な
る
で
し
ょ
う
。

後
者
の
生
産
方
式
を

「小

ロ
ッ

ト
生
産
」
と
呼
び
ま
す
。
そ
の

製
品
を

一
日
に

一
回
ま
と
め
て
生

産
す
れ
ば

一
日
ロ
ッ
ト
生
産
、
二

回
に
分
け
て
生
産
す
れ
ば
半

日

ロ
ッ
ト
生
産
と
い
う
こ
と
に
な
り

ま
す
。
こ
の
ロ
ッ
ト
の
大
き
さ
を

「
ロ
ッ
ト
サ
イ
ズ
」
と
呼
び
ま
す
が
、

こ
れ
が
小
さ
け
れ
ば
小
さ
い
ほ
ど

在
庫
が
少
な
く
な
る
こ
と
は
お
分

か
り
で
す
よ
ね
。
こ
の
ロ
ッ
ト
の

進
化
が
工
場
内
の
在
庫
圧
縮
に
つ

な
が
リ
サ
ー
ビ
ス
度
が
向
上
す
る

こ
と
に
な
る
の
で
す
。

も
し
次

工
程
が

ロ
ッ
ト
生
産

を
行

っ
て
い
る
の
で
あ
れ
ば
、
ま

ず
は
そ
の
ロ
ッ
ト
サ
イ
ズ
に
合
わ

せ
る
こ
と
を
目
標
に
し
て
い
き
ま

し
ょ
う
。
そ
う
す
れ
ば
原
則
と
し

て
次
工
程
に
先
行
し
て
着
手
し
た

時
間
分
だ
け
の
在
庫

で
済
む
こ

と
に
な
る
か
ら
で
す
。
こ
れ
を
次

工
程
に
対
し
て

「同
期
化
」
す
る

と
言
い
ま
す
。
こ
の
言
葉
は
サ
プ

ラ
イ
チ
ェ
ー
ン
マ
ネ
ジ
メ
ン
ト
の

キ
ー
ワ
ー
ド
で
す
か
ら
ぜ
ひ
覚
え

て
お
い
て
下
さ
い
ね
。

サ
プ
ラ
イ
チ
ェ
ー
ン
は
す
べ
て

の
工
程
が

一
本
の
コ
ン
ベ
ア
ー
で

つ
な
が
っ
て
い
る
状
態
が
理
想
で

す
。
各
工
程
の
能
力
を
向
上
さ
せ

る
こ
と
、
そ
し
て
極
力
小
さ
い
ロ
ッ

ト
で
生
産
し
て
い
く
こ
と
、
最
終

的
に
は

一
個
ず

つ
生
産
を
実
現
す

る
こ
と
に
向
け
て
改
善
を
進
め

て
い
く
こ
と
、
こ
れ
が
サ
プ
ラ
イ

チ
エ
ー
ン
進
化
の
本
質
な
の
で
す
。

こ
の
考
え
方
は
物
流
で
も
ま
っ
た

く
同
様
で
す
。

鯰
図1.ロ ット生産と在庫のイメージ

図2.サプライチエーンの同期度向上のために


